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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Klemmen von SchuRfaden in einer Kettenwirkmaschine 

Vorrichtung zum Klemmen von um Haken von Langsforde- 
rern endlos mittels eines Schu&wagens mit Fadenfuhrer 
vorgelegten Scharen von SchuBfaden (Kreuz- oder Parallel- 
schuB) und Zufuhrung der SchuSfadenscharen zur Nadel- 
fontur einer Kettenwirkmaschine, bei der dicht nach der 
Nadelfonturdie um die Haken herumgetegten SchuBfaden- 
abfallstucke abgeschnitten werden, wobei die Haken das 
Gegenlager von mit den Haken zusammenwifkenden 
Klemmteilen bilden. Die Klemmteile sind als auf dem Langs- 
f orderer quer verschiebbar zu diesem angeordnete Schleber 
ausgebildet, die vor einer Klemmzone auf dem Weg des 
Langsfdrderers durch eine Einlegezone fur die SchuBfaden 
in zuruckgezogener Stellung gehalten und in der Klemmzone 
gegen den Haken gedruckt werden. 
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, ^ .. . maBdemOberbegriffdesPatentanspruchsl. 

Patentanspruche nia^u^^ ^^^^^^ Vorrichtung ist aus der DE-OS 

o I .,/^„ 50 1 2 1 14 bekannL Bei der bekannten Vorrichtung dient 

1. Vorrichtung zum Klemmen von urn H^en von 20 l?^^^ elastischen Material beste- 

Ungsf5rderern endlos mittels eines Sch^^^^^^ tlSS^ZSiSr^ ZZS^te^r^^r Peripherie in die 

mitFadenfuhrervorgelegtenScharenvonSchu^^^^^ 5 die Haken gelegte SchuBfaden 

den (Kreuz- oder ParallelschuB) und Ztif thrung der "f Jif .^^^fg^^ den Haken fesAalt Diese Festhal- 

SchJofadenscharen^zur Nadelfontur^^^^^^ t«on st5^^^^^^ 

wirkmaschine. bei der dtcht nach der Nadelfontur SchuBfadenabfallstiicke nach dem Ein- 

die um die Haken h^^^-^g^lfSt^" Scht^fn^^^ t S der Sch^^^^^^ ^ischen der Warenbahn und 

fallstiicke abgeschmtten werden, wobei die Haken lo ^'rjcen aer ^ von der 

das Gegenlager von mitten Haken zusatnmenwir- ^ej„^^^ J/^^^^^^^ herum geWhrten. noch nicht 

kenden Klemmteilen bilden. dadaich gekenn- en^^^ SchuBfaden ihre 

zeichnet. daB die Klemmteile (20 27) als auf dem I'^gJJ^f 4,;^™ ^^^^ locker werden 

Langsforderer(43.44)querversch;^bbarzudiesem Serienn sTe nicht an einem Haken festgehalten 

angeordaeteSchieber (20)ausgeMd^^^^^^^^ ts w rd n ^^--^^^^ Andrflckrad ist in 

einer Klemmzone (K)mf ''^'^ ^eg des LanS j^^j^^ Schneidstelie angeordnet und wird von 

derers 2 durch eme Einlegezone fE; ur die bchub aer n Vorwartsbewegung und des 

faden (10) in zurSckgezogener StelKing geha^t^^^^ ^ES^dScen dS^^ 

und in der Klemmzone ^i^gegen den Haken (12) ^^'j^^^^i^gj ^^fg^und seines Durchmessers und 

gedriickt werden. u ™=v»nn «emer elastischen Ausbildung mindestens 2 Haken er- 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ^ a^^ ^ie Andriickfunktion ausQbt Das 

zeichnet. daB die Schieber (20) an ihrer dem Haken faBt und an J^'^e^ « J Klemmzone wirkende 

(12) zugewandten Seite jeweils m.t emem vorjugs- «urm ejr relativ k ^^^^^^^^^^^^ Langsfor- 

weise elastischen DruckstQck (27) mj dem Haken Andr"cm^^^^ ^^^.^^.^^^ SchuBfaden 

(12)inangepaBterFormversehensmd. 2S J^^^^ die gegebenenfalls in einem SchuBfaden- 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 dadurch "°e;"™^^ Haken veriaufen und erst da- 
gekennzeichnet,daBandenScluebern(20)au.hr^^^^ TaSm gege^^^^^^ 

dem Haken (12) abgewandten Seite Jeweib em mit ^er Fadenfiihrer legt. umso mehr Fa- 

einer Fuhrungsschiene (25. 35) zusammenwirkende J^^^r ^^^^^^^^^^ Haken iibereinander und mus- 

Fuhrungsstuck(23.24)vorgesehenist 30 |f" Lage von dem Andruckrad geklemmt wer- 

4. Vorrichtung nach Anspnich 3 dadurch gekenn- '^f/™insbesondere dann zu Schwierigkeiten. 
zeichnet. daB die Schieber (20) durch die Vo^pan- J"^ ^^^^^^^^^^ Klemmung von besonders glatten 
nung einer Feder (32) gegen die Haken ( 2) ge- ™ ~,^'Ji „iiber den Haken und dem An- 
Si^net;' tS^^^^^^^^^ 3. SSdWundlhfer Spannung zurOckg.eiten k5n- 

StrricC nach einem der AnsprOc^^^^^^^^^^^ ^^^^^Z^SS^^ eSf^eX^ R- 

dadurch gekennzeichnet, daB die Schieber (20) mU- ^ ^J^-^.^^^^^^^ Andruckband durch hinterein- 

tels der die Haken (12) am Lang=.fo^^^^^^^^ K Tg'^^^^^^^ 

haltenden Befestigungsmittel (14, 15; 30) gleitend 40 jnaer a^g^^ ^.^^^ ^^.^^ ^.^^ ^.^ Kiemmzone.auf 

gelagert sind. .. t. i <; Hip Lanee der Raupe vergr6Bert. Das AndrQckband 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 b s 5 die U^g ih„iich wie das vorstehend eriauterte An- 
dadurch gekemizeichnet, daB jedem oder einer "^^^J^^^^^^ R^ibung gegenOber den Haken 
Mehrzahl benachbarter Haken (12) der L^^^^^^^^^^ Sn FrdeSgrom^^^^ 

derer (43. 44) jeweils ein Schieber (20) zugeordnet 45 f^",^^^^;^^^^^^^^^^^ i^^er zufriedenstellend, insbeson- 

ist. . , u- ^i* Hpfp riann nicht wenn sich aufgrund des Legens von 

7. Vorrichtung fur eine Kettenwirkmaschine mit ^ere dann nich^ w^^^ B ^^^^j^, 20 SchuB- 

SchuBwagen. der jeweils eine Schar von Schi^fa- Schu»^ abereinander liegende SchuBfa- 

den legt. wobei die nach der Hmbewegung geleg- die im Bereich ihrer Mitte 

ten SchuBfaden parallel zu den nach der Herbewe- so ^ ^ J% Si^^^^^^^^ aufweisen. wie eine 

gung gelegten SchuBfaden und ^™ J^^^^^ ^^.e^ SuBfadlnschar SchuBfaden enthalt. Die Dicke dieses 
nachbarten.Schuflfaden in gl^'^^em Abstand J^^gen ~a^^"^^^^^ SchuBfadenabfallstucke nicht 

(ParallelschuB). die beiden benachbarten SchuBfa- Strang^ is mne ^.^^^ ^.^^^ 

denscharen, die einen in bezug auf den jeweihgen e'^J^'^g^j^^^^ Raupe 
Langsforderer wiederkehrenden Versatzabschn tt 55 

bilden. auBerhalb der \^^f°'^%"f'^^S^ 'SBige Andruckfunktion durch die Raupe Ober 
SchuBfadenversatz \e^bunden sind und die Ung Klemmzone nicht erzielt werden kann. so 

der Langsforderer einem Vielfachen des Versatz- erne g^oD ^.^^ j^^^^ 

abschnitts entspricht. nach einem der Anspruche 1 0.^^^ aufweisen. die gleichen Schwie- 

bis 5. dadurch gekennzeichnet. daB die Schmber eo ff/en^^^^^^^^^ 
(20) derart verteilt auf den Langsforderern (43. 44) "gl^^ 'JJ 

angeordnet sind. daB sie jeweils nur einen begrenz- ^"^^"^J^^^d^ackrad und das eine Raupe bildende 
ten Bereich in der Mitte des Versatzabschmtts (39) ^ ^^/.^^^f^™^^ Weise. daB diese Bauteile 

erfassen(Fig.6). ^5 einem erheblichen VerschleiB unterliegen 

DerErfindungliegtdieAufgabezugrundedieKJem- 
Beschrc.bung ^^^^ ^^^^^^^^^^ wesentl.chen vcr- 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung ge- schleiBfrei unabh^ngig von der jeweUigen Zahl der zu 
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klemmenden SchuBfaden deren Festhalten mit groBer Wenn mit der betreffenden Kettenwirkmaschine je- 

SicheTheit gewahrleistet Gelost wird das Problem doch ParallelschuB verwirkt wird. laBt sich d>^ Anzahl 

durch d^e im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebe- der Schieber verringen,. Ausgegangen wird dabe. von 

M Wmale einer Kettenwirkmaschine mit SchuBwagen. der jeweils 

"'DrAusbildung der Klemmteile als Schieber auf dem s eine Schar von SchuDflden legt, wobej die nach der 

LanSfSrdeTbeseitigtdieNotwendigkeitderMita Hinbewegunggelegten SchuBfaden paraUelzu den nach 

me der Kle^^^^^^ durch die Faden bzw. die Haken. der Herbewegung gelegten SchuBfaden und zum je- 

S e SchieberdrQcken. solange sie entsprechend betatigt weik benachbarten SchuBfaden '» J ^^^^^^^^^^ 

s^nd die Paden gegen die Haken. ohne daB eine Relativ- liegen (ParaUelschu!^). die beiden benachbarten SchuB- 

beweguS den Schiebern und den Haken be- ,o fadenscharen. die emen in bezug auf den jewei igen 

steht Sschieber werden damit nur auf Haftreibung LangsfSrdf" wiederkehrenden yersatzabschnm brt- 

beansFUcht, wobei wegen des vermiedenen Abrollens den. a^^^rl^^lb der ^ingsforderer^^^^^^^^^ 

durch Mitnahme praktisch keine Gleitreibung entste- denversatz verbunden sind und die Lange der l^gsfor- 

hen ka^; die in erster Linie fur VerschleiB verantwort- derer einem Vielfachen des Versatzabschmtt^ ent- 

lich ist Aufgrund der Konstruktion als auf den Langs- ,5 spricht In emem solchen Fall kann man die Schieber 

fSrderernangeordnete schieber konnen von den Schie- derartverteJtauf denLangsforderem anordneMaB s^ 

bem ohne Sc^ auf die Haken erhebliche jeweils nur einen begrenzten Bereich m der Mitte des 

DrQcke aLgeQbt werden. womit eine hohe Sicherheit Versatzabsclinittes erfassen. In der M.tte des Versatz- 

hinsfchthS Klemmung der in die Haken gelegten abschnittes smd namlich soyiele Faden urn d^e dort lie- 

c u nf"i;„pr,i^LiH 20 genden Haken gelegt.wie eine SchuBfadenscharSchuB- 

zSS g S man die Schieber an ihrer den faden enthalt Wenn diese Ansammlung von Faden ge- 

Ha^rzugeSte^^^^^ jeweils mit einem vorzugs- klemmt wird dann k6nnen die gerade emgewirkten 

Seise elasSS^^^^ mit dem Haken angepaB- SchuBfaden ohne weiteresabgeschmtten werden d^^^^^^ 

weise eidsu»i.ncH l/. j.o j»- nruckstQck re Fortsetzung m den noch nicht verwirkten Bereich der 

ter Form. Hierdurch wird erreu^ht daB da^^ ei-o f einlaufenden SchuBfadenscharen 

Jie AilSXhe e^^^^^^^^^^^ vergroBert wird. laufen muB und an dieser SteUe durch Klemmung gehal- 

auri^iitSnrS^^^^^^ TfnPigurensind^^^^^^^^^^ 

einer Fuhrungsschiene zusammenwirkendes Fuhrungs- 30 dungdargestelltEszeigt f.,^„,„ Ha 

nandelt. 
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weils einen Bund 18, 19, dessen Schulter auf den Schaft 
13 des Hakens 12 driickt und diesen somit an dera Ket- 
tenglied 2 festklemmt Mit den Schrauben 14 und 15 ist 
auBerdem an dem Kettenglied 2 der Schieber 20 ver- 
schiebbar befestigt, wozu der Schieber 20 von den 
Schrauben 14 und 15 durchsetzt ist. Der Schieber 20 
weist hierzu jeweils ein Langloch 21 bzw. 22 auf, das von 
dem Bund 18 bzw. 19 hinsichtlich seiner Breite ausge- 
fiillt wird (siehe auch Fig. 3). Dabei ist die axiale Lange 
des Bundes 18 bzw. 19 so gewahlt, daB bei angezogener 
Schraube 14 bzw. 15 der Schieber 20 zur Gewahrlei- 
stung seiner Langsverschiebbarkeit ein ausreichendes 
Spiel besitzt 

Der Schieber 20 weist an seinem dem Haken 12 abge- 
wandten Ende das als RoIIe 23 ausgebildete Fiihrungs- 
stiick auf, das in der Nut 24 der im Schnitt dargestellten 
Fuhrungsschiene 25 lauft und somit von der Nut 24 
gefiihrt wird. Die Rolle 23 ist mittels der Schraube 26 
drehbar an dem Schieber 20 befestigt Auf der dem 
Haken 12 zugewandten Seite des Schiebers 20 ist dieser 
mit dem Druckstiick 27 versehen, das aus elastischem 
Materia!, zum Beispiel Gummi, besteht und in seiner 
Form dem Haken 12 angepaBt ist. 

Fig. 2 zeigt die Vorrichtung gemaB Fig. 1, allerdings 
mit gegen den Haken 12 gedrucktem Schieber 20. Der 
Schieber 20 wird durch die Nut 24 in der Fiihrungsschie- 
ne 25 hinsichtlich seiner Bewegung gesteuert Die Nut 
24 weist hierzu einen aus der Fig. 3 ersichtlichen Verlauf 
auf. Wie ersichtlich, wird dabei von dem Druckstiick 27 
der in den Haken 12 eingelegte SchuBfaden 10 in den 
Haken 12 fest eingedriickt und auf diese Weise festge- 
klemmt 

Fig. 3 zeigt in Draufsicht einen Teil des Langsforde- 
rers, von dem hier nur die Haken 12 und die zugehdri- 
gen Schieber 20 mit Druckstucken 27 dargestellt sind. 
Jeder Schieber 20 wirkt hier jeweils mit zwei Haken 12 
zusammen, so daB also samtliche Haken 12 des Langs- 
forderers von Schiebem 20 beaufschlagt werden. Die 
Rollen 23 der Schieber 20 werden von der in der Fuh- 
rungsschiene 25 eingelassenen Nut 24 gefiihrt Wie er- 
sichtlich verlauft die Nut 24 mit zwei Stufen 28 und 29, 
wobei der in Fig. 3 zwischen den Stufen 28 und 29 dar- 
gestellte Bereich der Nut 24 eine Klemmzone K dar- 
stellt, in der die Schieber mit ihren Druckstucken 27 
gegen die Haken 12 driicken. In dem nicht gezeichneten 
Bereich auBerhalb der Stufen 28 und 29 werden die 
Schieber 20 in der zuruckgezogenen Lage gehalten, in 
der die Druckstiicke 27 die Haken 12 freigeben (z. B. 
Einlegebereich^. 

In den Fig. 4 und 5 ist hinsichtlich des Langsforderers 
und seiner Lagerung sowie der Anbringung des Schie- 
bers 20 die gleiche Vorrichtung dargestellt, wie in den 
Fig. 1 bis 3 gezeigt. Bei der Vorrichtung gemaB den 
Fig. 4 und 5 liegt jedoch eine andersartige Betatigung 
des Schiebers 20 vor. Die zweite Schraube zur Halte- 
rung des Schiebers 20 an dem Kettenglied 2 ist hier mit 
dem besonders hohen Kopf 30 versehen, der in einer 
Nut das zusammengebogene Ende 31 der Feder 32 auf- 
nimmt. Die als Zugfeder ausgebildete Feder 32 hangt 
mit ihrem anderen Ende an dem Bolzen 33, auf dem die 
Rolle 34 drehbar gelagert ist Die Rolle 34 liegt an der 
am Maschinengestell befestigten Fuhrungsschiene 35 
an. Dabei sorgt die Spannung der Zugfeder 32 dafur, 
daB die Rolle 34 und damit das Druckstuck 27 standig in 
Richtung auf den Haken 12 gezogen wird. Die der Rolle 65 
34 zugewandte Stirnflache der Fuhrungsschiene 35 ent- 
spricht hinsichtlich ihres Verlaufs der entsprechenden 
Seite der Nut 24 gemaB Fig. 3. Bei Fortbewegung des 
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L^gsforderers wird dann die uber den Bolzen 33 am 
betreffenden Ende des Schiebers 20 angebrachte Rolle 
34 gemaB der jeweiligen Hohe der Fuhrungsschiene 35 
verschoben, wobei in der Lage gemSB Fig. 4 die Ftih- 
5 rungsschiene 35 die Rolle 34 und damit den Schieber 20 
vom Haken 12 wegzieht. Brreicht dann die Rolle 34 den 
Bereich der Fuhrungsschiene 35, der der zwischen den 
Stufen 28 und 29 liegenden Klemmzone K der Nut 24 
gemaB Fig. 3 entspricht, so bewirkt der Zug der Feder 
10 32 eine entsprechende Verschiebung des Schieben 20 in 
Richtung auf den Haken 12, bis sich das Druckstuck 27 
in den Haken 12 preBt, wobei zwecks Erzielung eines 
sicheren Andruckes auch bei mehreren in den Haken 12 
eingelegten SchuBfaden 10 die Rolle 34 einen Abstand 
15 36 von der betreffenden Stirnseite der Fuhrungsschiene 
35einhalt(sieheFig.5), 

In der Fig. 6 sind in prinzipieller Darstellungsweise 
die Haken 12 der beiden durch die gestrichelten Linien 
43, 44 angedeuteten LSngsforderer einer Kettenwirk- 
20 maschine dargestellt, in die mittels des Fadenfiihrers 37 
eines nicht dargestellten SchuBwagens jeweils eine 
Schar 38 von SchuBfaden 10 eingelegt wird. Mittels 
nicht dargestellter, aus der oben erwahnten DE-OS 
20 12 114 ersichtlicher Versatzrechen (siehe dort Figu- 
25 ren 7 und 8 Rechen 52, 160), wird jede SchuBfadenschar 
28 auBerhalb der Langsforderer 43, 44 urn die Breite der 
SchuBfadenschar 38 versetzt, so daB in bekannter Weise 
der sogenannte ParallelschuB gelegt wird, bei dem alle 
SchuBfaden 10 parallel zueinander und in jeweils glei- 
30 chem Abstand zum benachbarten SchuBfaden liegen, 
Bei dieser Art des Legens von ParallelschuB ergibt sich 
wiederkehrend der oben erwahnte Versatzabschnitt 39, 
bestehend aus zwei benachbarten SchuBfadenscharen 
38, bei dem auBerhalb der Haken 12 die SchuBfaden 10 
35 spater abzuschneidende SchuBfadenabfallstucke 40 bil- 
den. Diese SchuBfadenabfallstucke 40 nehmen zahlen- 
maBig von dem auBersten SchuBfaden 10 in einem Ver- 
satzabschnitt 39 nach innen hin zu, in der Mitte jedes 
Versatzabschnitts 39 liegen dann hinter dem betreffen- 
40 den Haken 12 so viele einzelne SchuBfaden, wie eine 
SchuBfadenschar 38 SchuBfaden 10 enthalt Wenn nun 
wie oben bereits dargelegt, von den Schiebem 20 nur im 
Bereich dieser starksten Anhaufung von SchuBfaden in- 
nerhalb der SchuBfadenabfallstucke 10 geklemmt wird, 
45 dann sind die gelegten SchuBfaden 10 auch nach der 
Abschneidestelle 41 hinter der prinzipiell angedeuteten 
Nadelfontur 42 gesichert und k5nnen nicht mehr locker 
werden. 

Bei der in Fig. 6 prinzipiell dargestellten Vorrichtung 
50 wird davon ausgegangen, daB die SchuBfadenscharen 38 
wiederkehrend den Versatzabschnitt 39 bilden und die 
Lange der Langsforderer 43, 44 mit den Haken 12 ein 
Vielfaches des Versatzabschnittes 39 bildet In diesem 
Falle ist es moglich, nur die in Fig. 6 dargestellten Schie- 
55 ber 20 an den Stellen groBter Anhaufung der SchuBfa- 
denabfallstucke 40 vorzusehen, es ist also nicht notig, 
samtliche Haken 12 mit Schiebem 20 zu beaufschlagen. 
Bei einer Legung von SchuBfaden 10 rait gleichmaBig 
wiederkehrenden Versatzabschnitten kann also eine er- 
60 hebliche Zahl von Schiebern 20 eingespart werden. 
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